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szlifowanie (g/5 minut)

Porzuc¢ tradycyjne dyski Scierne i uzyj
dyskow fibrowych z ziarnem Cubitron II”

by wykonac duzo wiecej pracy
w krotszym czasie.

e Dyski 987C: kompleksowe rozwigzanie
do stali nierdzewnej

e Dyski 982C: kompleksowe rozwigzanie
do stali weglowej

Dyski fibrowe Cubitron Il wykonane sg z zastosowaniem
rewolucyjnej technologi precyzyjnego ksztattowania
ziaren Sciernych zaprojektowane z bardzo ostrych,
szybko ostrzgcych sig ziaren. Tak wykonane ziarna
zuzywajg sie bardzo rownomiernie, dzigki czemu pracujg
precyzyjnie i nie przegrzewaja obrabianej powierzchni.

Zyskaj wiecej

* Wigkszg wydajnosc

e Dluzszg zywotno$¢

e [ epszy komfort pracy

* Wigkszg szybkosc szlifowania
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W procesie elektrostatycznego nanoszenia tréjkgtne ziarna Scierne ustawione
$3 pionowo tworzac bardzo ostrg i jednorodng powierzchnig gwarantujgc
dtuzsza zywotnos¢ produktu.

Unikalna ziarnistos¢ 36+,60+,80+

Wraz z rozwojem technologi obrdbki $ciernej system
ziarnisto$ci podlegat ciggtym zmianom. Cubitron Il nie jest tu
wyjatkiem. Zaprojektowane przez inzynieréw 3M trojkatne
ziarna $cierne nie mieszczg sie w tradycyjnej klasyfikacii
ziarnisto$ci. Precyzyjnie uksztattowane ziarna $cierne
Cubiutron Il sg wigksze, wydajniejsze, szybciej skrawajgce

i bardziej zywotne niz ziarna wystepujace w klasyfikacji ANSI.
Dyski Cubitron Il dzigki ostrym ziarnom $ciernym gwarantujg
jednorodna ryse.

Z pewnoscig skrocisz czas szlifowania dzigki dyskom
fibrowym z ziarnem Cubitron II.

Aplikacije:

Usuwanie spoin

Usuwanie zendry

Usuwanie niedoskonatosci powierzchni
Fazowanie

Krawedziowanie



Dyski fibrowe 987C Cubitron II:
Najlepszy sposob na zwiekszenie
wydajnosci

Jesli pracujesz na materiatach
wrazliwych na ciepto jak np.
stal nierdzewna, z pewnoscig
docenisz sposdb pracy dyskow
fibrowych 987C, ktdre nie
przegrzewajg obrabianej
powierzchni, szlifujg szybciej
bez potrzeby nacisku i wykazujg
dtuzszg zywotnos¢é w poréwnaniu
z tradycyjnymi dyskami Sciernymi.

Wyprobuj dysk fibrowy 987C i wykonaj
wiecej pracy zuzywajac mniej dyskow. Nawet do 5 razy bardziej
wytrzymaty.

987C Wyniki testow u klientow

o . Poprzedni rodzaj Zalecany dysk .
BILEER IHETEE uzywanego dysku Cubitron I U

. ) ) ) 2,5 x diuzsza
Szlifowanie | Stop niklu Ceramiczne 24 2ywotnosé
Szlifowanie | Stal nierdzewna Ceramiczne 24 2 X d%uzsgg

zywotnos$¢

Usuwanie . 2-4 x dtuzsza
zendry Stal weglowa Ceramiczne 36 2ywotnosc
Usuwanie ) )

; Mieszanka 2-3 x dhuzsza
wyptywki | Stop Inconel 718 ) 24 . >
materiatu ceramiczna zywotnos$¢
Usuwanie ) ) 5 x diuzsza
spawu Stal nierdzewna Tlenek glinu 36 Zywotnosc

Rzeczywiste wyniki zalezg od uzytkownika w trakcie proceséw produkcyjnych.

Wyniki testu wewnetrznego
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Dyski fibrowe 982C Cubitron II:
Kreujac przyszitosc¢

Dyski fibrowe 982C szlifujg duzo
szybciej, wytrzymuja dtuzej
i potrzebujg mniejszego nacisku
operatora w poréwnaniu
do tradycyjnych dyskow
fibrowych z konkurencyjnym
ziarnem $ciernym. To
0znacza mniejsze zmeczenie
operatora i lepszy komfort
pracy — co z kolei prowadzi
do mniejszej ilosci btedow,
wigkszej jednorodnosci obrabianych
elementow i poprawy wydajnosci pracy.

982C Wyniki testow u klientow

Rodzaj
N . poprzednio -
Aplikacja Materiat uzywanago Wyniki 982C Komentarz operatora
dysku
Usuwanie
spoin ceramiczny, | 2-3 razy bardziej . »
(krawedzie stal weglowa ziarnisto$¢ 36 | wytrzymaty »Duzo lepszy
i ptaskie)
»Zdecydowanie

ceramiczny, | 2 razy bardziej
ziarnistos$¢ 24 | wytrzymaty

najlepszy; tnie

Szlifowanie | stal weglowa szybko i dhugo

wytrzymuje”
Obrdbka stal weglowa ceramiczny, |2 razy bardziej a’(\)‘::?stl:;??wardsz
zgrubna ¢ ziarnisto$¢ 36 | wytrzymaty material”’ y

Lozlifuje gorace

Usuwanie ceramiczny, |4 gorace spoiny | spoiny podczas gdy
spoin stal weglowa ziarnisto$¢ 36 | na dysk inne dyski tego nie
potrafig”
»Szlifuje przez
Krawedzio- ceramiczny, | 2-3razy bardziej | caty okres swojej
wanie stal weglowa ziarnisto$¢ 36 | wytrzymaty zywotnosci ciggle

tak samo”

Rzeczywiste wyniki zalezg od uzytkownika w trakcie proceséw produkcyjnych.
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Wyniki testu wewnetrznego przeprowadzonego w centrum CAM, szlifowanie spawu.



Przy$piesz caty proces szlifowania. Rozpocznij od pracy dyskami fibrowymi Cubitron Il aby zgrubnie usung¢ materiat
i uzyj podkfadki na rzep pod dyski Scotch Brite” aby szybko przygotowac powierzchnig do finalnej obrdbki.
Dyski Scotch Brite to idealne rozwigzanie do usuwania rys i réwnomiernego wykonczenia detali.

Szlifowanie

Dyski fibrowe 982C

Rozmiar mm Ziarnisto$¢ Maks.ilo$¢ obrotow
36+ 13300
115x22 60+ 13300
80+ 13300
36+ 12000
127 x 22 60+ 12000
80+ 12000
36+ 8600
178 x 22 60+ 8600
80+ 8600

Dyski fibrowe 987C

Dyski Scotch-Brite

3M SC-DH — dyski z widkniny na rzep do obrobki wykariczajacej.
Charakteryzujg sie znacznie dtuzszg zywotnoscig w poréwnaniu
z tradycyjnymi drobnoziarnistymi materiatami $ciernymi,
przestrzenng konstrukcja, dzigki ktdrej nie przegrzewaja
obrabianych powierzchni.

3M SL-DH — dyski z wtdkniny Surface Conditioning o przedtuzonej
zywotnosci i zwigkszonej agresywnosci. Przeznaczone do obrgbki
stali konstrukcyjnych, nierdzewnych i aluminium.

Przyktadowe aplikacje: usuwanie spawdw, przygotowanie
powierzchni i delikatnego gratowania.

Dyski typu SD sg agresywniejsze od dyskow typu HD.

Dyski Scotch Brite

Rozmiar mm Ziarnisto$¢ Maks.ilo$¢ obrotow
36+ 13300
115x 22 60+ 13300
80+ 13300
36+ 12000
127 x 22 60+ 12000
80+ 12000
36+ 8600
178 x 22 60+ 8600
80+ 8600

Akcesoria do dyskow fibrowych

Podktadki pod dyski fibrowe

Produkt Srednica (mm) Ziarnistosé Kolor
115 ACRS brazowy
115 A MED. kasztan
SC-DH 115 AVFN niebieski
115 S SFN szary
125 ACRS brazowy
125 A MED. kasztan
125 AVFN niebieski
125 S SFN szary
178 ACRS brazowy
TYPHD 127 ACRS braz
SL-DH 115 A CRS ciemny fiolet
TYPSD
127 A CRS ciemny fiolet

Akcesoria do dyskow Scotch-Brite

Podktadki pod dyski Scotch-Brite

Produkt Rozmiar Gwint Produkt Rozmiar Gwint
9583 115x22 M14 9562 115 mm M14
9584 127x22 M14 5681 125 mm M14
9921 178x22 M14 7394 178 mm M14

W celu uzyskania informacji dotyczgcych
dyskow Cubitron Il prosimy o kontakt

pod numerem telefonu 22/739-61-78
lub na www.3m.pl/scierne




Wiecej informacji na: www.3m.pl/scierne

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie sg oparte na testach lub doswiadczeniach, ktére 3M
uwaza za wiarygodne. Jednak jest wiele czynnikow poza kontrolg firmy 3M, kiére moga mie¢ wptyw na: wykorzystanie i dziatanie produktu 3M
w danej aplikacji, warunki, w ktorych produkt jest uzywany oraz czas i Srodowisko, w ktdrym produkt ma do wykonania prace. Poniewaz czynniki
te s3 w wiedzy uzytkownika konieczne jest, aby uzytkownik ocenit czy dany produkt 3M jest wtasciwy do okreSlonego celu i odpowiedni do danej
aplikaciji.

W przypadkach kiedy prawo tego nie zakazuje, firma 3M oraz sprzedawca nie ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate
na skutek bezposredniego lub posredniego, celowego lub przypadkowego uzytkowania produktu 3M, niezaleznie od zarzutéw prawnych, wtgczajac
w to gwarancje i postanowienia umowne, a takze zaniedbania lub inng odpowiedzialnos¢.

3M Poland Sp. z 0.0.
Dziat Materiatéw Sciernych

Al. Katowicka 117, Kajetany 3M i Cubitron Il i Scotch Brite
05-830 Nadarzyn sg znakami towarowymi 3M
tel. 22/739-61-78; fax. 22/739-60-00 © 3M 2011.

www.3m.pl/scierne Wszelkie prawa zastrzezone.



